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C 2018 года наша организация ИООО "РИВАЛ СВАРКА" 
является эксклюзивным дистрибьютором компания "RAIS-
TOOLS", производимой высококачественные ручные и 
пневматические зажимы быстрой фиксации, а также 
ручных прессов.

Зажимы "RAIS-TOOLS" используются в производственных 
системах многих компаний в стране и за рубежом.
"RAIS-TOOLS" удалось занять сильную позицию в 
автомобильной и деревообрабатывающей 
промышленности ,  в производстве сварочных работ и 
других отраслях. Продукция "RAIS-TOOLS" известна своим 
высоким качеством во всей Европе, о чем свидетельствуют 
многочисленные награды и призы, выигранные во время 
выставок.
Целью "RAIS-TOOLS" является удовлетворение 
потребностей наших клиентов, которым мы продаем 
высококачественную продукцию и услуги, по 
конкурентоспособным ценам, по этому мы сосредоточены 
на разработке и внедрении новых продуктов для того, что 
бы полностью удовлетворить растущие потребности рынка.
Компания "RAIS-TOOLS" в течение многих лет занимается 
внедрением систем управления качеством, и соответствует 
требованиям ISO 9001, документально подтверждено в 
сертификатах:

- Сертификат ISO 9001:2009 NR 1816/11/2015/J/C
- Сертификат ISO 9001:2000 NR 320508068/1 выданный 

DEKRA Certification
- Ceртификат ISO 9001:2000 NR 12100 19012 TMS 

выданный TUV Menagement Service GmbH 
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I. Зажимы быстрой фиксации горизонтальные

Все производимые нашей компанией ЗАЖИМЫ БЫСТРОЙ ФИКСАЦИИ, имеют автоматическую блокировку 
(то есть коленчатый рычаг), который позволяет на жесткое и надежное фиксирование обрабатываемой 
детали. Полная фиксация наступает тогда, когда ручка находится в крайнем  положении.

ЗАЖИМЫ БЫСТРОЙ ФИКСАЦИИ в основном используются в приборах: сварочных, сверлильных, монтажных, 
фрезерных, при обработке дерева, металла, искусственных и других материалов.

Зажимы изготавливаются с оцинкованной стали, соединены упрочненными втулками и кисло устойчивыми 
стержнями.

Ручка изготовлена с эластического искусственного материала, устойчивого на воздействие кислот, моющих 
средств, масел и растворителей.

На чертежах указаны три усилия нажима: 

Усилие нажима  F2 исходит от руки оператора, или от пневмоцилин-
дра (при давлении сжатого воздуха приблизительно около 0,6 Мпа).

Усилие нажима  F1 происходит од усилия  F2 и пропорционально к 
ней (α ≈ 0°).

Удерживающая сила F наступает в следствие блокады коленчатого 
механизма, и является реакцией на усилие, которое появляется во 
время обработки детали.  

Усилия представлены на рисунках подаются в единицах daN.

1 [kG] ≈ 1 [daN] = 10 [N]

Ручка эластическая
И з г о т о в л е н а  с
искусственного материала, 
наложена на оцинкованной 
металлической ручки с 
конструкционной стали.

Стержень с нержавеющей стали и 
втулка с накаткой
Стержень с нержавеющей стали, вкладывается 
в упрочненною втулку с накаткой

Прижимной болт
Прижимной болт класса 
8.8 со скобками, гайками и 
резиновой накладкой.

Развернутые концы 
прижимного плеча
Предотвращают потери / 
с о с к а л ь з ы в а н и ю
прижимного винта.

Прижимное плечо 
Оцинкованный, с конструкционной 
стали.

Основа
Оцинкованный, с 
конструкционной 
стали.

Соединитель 
Оцинкованный, с конструкционной стали.

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.
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1. ЗАЖИМ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ

Основа
902, 
903, 903B,
904,904B

Основа
012,
901

Основа
906, 906B

Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненных термохимически 
втулках с накаткой. Места соединения элементов смазаны маслом. Эластическая ручка изготовлена с искусственного материала.

Закрепление обрабатываемой детали наступает тогда, когда ручка находится в горизонтальном положении.

В составе:
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

A A1 A2 A3 B B1 B2 C ØD H H1 H2 L L1 L2 M N O

901 0,09 90 25 6 13,3 25 5,7 --- 21,5 32 15,6 --- --- 36 10 21 121 41 M5x30 4,9 5 90°

902 0,19 130 35 9 26,0 37 5,2 13,7 28,2 39 20,6 5 4,8 46 13 26 163 61 M6x35 5,5 6 90°

012 0,27 150 55 9 26,0 42 7,9 --- 38,0 50 20,3 --- --- 51 14 29 186 57 M6x40 6,1 6 90°

903 0,40 210 60 12 25,7 40 7,6 12,9 30,3 44 25,8 6 4,8 65 17 37 234 81 M8x55 7,5 8 90°

904 0,84 320 75 15 40,8 57 7,8 20,5 43,2 58 39,1 8 5,7 80 20 42 301 106 M8x65 8,6 8 90°

906 1,50 500 90 18 49,0 67 9,0 41,4 53,0 74 41,4 10 --- 97 25 61 359 131 M10x90 8,8 10 90°

H. ⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[ ]daN

F2
[ ]daN

α

15 ÷ 30

22 ÷ 50

17 ÷ 44

28 ÷ 67

33 ÷ 91

42 ÷ 112

G

2,0

2,5

3,0

3,0

4,0

5,0
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951, 952, 052, 953, 954, 956

Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненных термохимически 
втулках с накаткой. Места соединения элементов смазаны маслом. Эластическая ручка изготовлена с искусственного материала.

Закрепление обрабатываемой детали наступает тогда, когда ручка находится в горизонтальном положении.

В составе:
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

2. ЗАЖИМ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ, С ПРЯМЫМ
ОСНОВАНИЕМ

7,8 20,5 22 8 5,7 4,0 99 20 61 7,4 9,5 301 106 M8x65 8,6 8 90°33 ÷ 91

A A1 A2 A3 B1 C ØD G H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 M N O

951 0,09 90 25 6 13,3 25 5,7 --- 11 --- --- 4,0 49 10 34 5,3 8,2 121 41 M5x30 4,9 5 90°

952 0,19 130 35 9 26,0 37 5,2 13,7 14 5 4,8 2,5 59 13 39 5,4 9,2 163 61 M6x35 5,5 6 90°

052 0,27 150 55 9 26,0 42 8,0 --- 14 --- --- 6,0 71 14 49 6,0 14,8 186 57 M6x40 6,1 6 90°

953 0,40 12 25,7 40 7,6 12,9 18 6 4,8 3,0 79 17 51 6,9 9,1 234 81 M8x55 7,5 8 90°

954 0,84 320 15 40,8 57

956 1,50 18 49,0 67 9,0 41,4 24 10 --- 5,0 122 25 85 10,5 16,3 359 131 M10x90 8,8 10 90°

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[ ]daN

F2
[ ]daN

α

15 ÷ 30

22 ÷ 50

17 ÷ 44

28 ÷ 67

42 ÷ 112

H.

210

500 90

75

60

Основа
951, 052

Основа
956, 956B

A3

Основа
952, 
953, 953B,
954, 954B Основа

951, 052

Основа 
952
953, 953B
954, 954B
956, 956B
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922, 022, 923, 924

Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненных термохимически 
втулках с накаткой. Места соединения элементов смазаны маслом. Эластическая ручка изготовлена с искусственного материала.

Закрепление обрабатываемой детали наступает тогда, когда ручка находится в горизонтальном положении.

В составе:
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

3. ЗАЖИМ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ БОКОВОЙ

320 75

A A1 A2 B B1 B2 H H1 H2 L L1 L2 M N O

922 0,24 130 35 9 20,0 32 6,0 27,5 38 25,5 80 13 60 163 55 M6x35 5,5 6 90°

022 0,35 150 55 9 22,4 37 7,3 40,4 55 24,4 98 14 76 186 51 M6x40 7,7 6 90°

923 0,48 210 60 12 24,0 38 7,0 30,5 43 28,5 106 17 78 234 74 M8x55 6,5 8 90°

924 1,00 15 32,0 52 10,0 35,5 52 32,0 136 20 98 301 96 M8x65 8,5 8 90°

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

α

15 ÷ 43

10 ÷ 38

21 ÷ 59

22 ÷ 81

G

2,5

3,0

3,0

4,0

C

5,0

---

6,0

8,0

H.

Основа
022

Основа
922,
923, 923B
924, 924B 
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963, 964, 9664. ЗАЖИМ ГОРИЗОТАЛЬНЫЙ  РЕГУЛИРУЕМОЙ ПО ВЕРТИКАЛИ

A A1 A2 A3 B B1 B2 H H1 H2 L L1 L2 ØD M O

963 1,40 210 60 12 60 90 15,0 30 23 49 34 17 234 81 8,5 M8x55 8 90°

964 2,80 320 75 15 74 115 20,5 37 27 58 38 20 301 106 12,5 M8x65 8 90°

966 4,08 500 90 18 90 140 25,0 45 29 62 38 25 359 131 16,5 M10x90 10 90°

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

α

90 248÷ 64 222÷ 28 ÷ 66

115 274÷ 78 237÷ 33 ÷ 90

139 277÷ 128 266÷ 41 ÷ 111

G

26

30

36

H3

206

225

216

H.

Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненных термохимически 
втулках с накаткой. Места соединения элементов смазаны маслом. Эластическая ручка изготовлена с искусственного материала.

Закрепление обрабатываемой детали наступает тогда, когда ручка находится в горизонтальном положении

На усмотрение заказчика, делаем подбор Т-образных гаек  DIN 508 к соответственным т-образным пазам на столах станков.

В составе:
- зажим
- столбик для регуляции высоты
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

www.rivalsvarka.by8
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0775. ЗАЖИМ  ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ ОБРАТНЫЙ

Этот зажим дает возможность закрепить обрабатывающею 
деталь в двух противоположных плоскостях.

077 0,56 360 115 24

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]H.

www.rivalsvarka.by 9
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CS300, CS800, CS1200
CS300A, CS800A, CS1200A

8,3

28

37

38

77

54

10

7,5

10

111

150

200

32

42

55

18--- --- --- --- --- --- ---

18 30 6 36 48 6

25 40 7,5 50 65 7,5

øDA L L1A2A1 B1B B2 H1H ØN

6,30,40

0,90

800

1200

0,20 300CS300
CS300A

CS800
CS800A

CS1200
CS1200A

M8x40

M10x55

M6x25

⚖
[kg]

F
[daN]

CS800, CS1200
CS800A, CS1200A

CS300, CS300A

6. РЕГУЛИРУЕМИЕ ЗАЖИМЫ КУЛАЧКОВЫЕ

H.

1. Зажим в изначальном
положении.

2. Если повернуть ручку на
около 90° прижимное
плечо находит на деталь.

3. Следующий оборот на
около  ~20° позволяет
на начальное
закрепление детали.

4. Оборот на следующие
80° позволяет на
жесткое закрепление
детали (указатель перед
точкой фиксации).

5. Освобождение
крепления и
возвращение зажима в
изначальное положение.

6. В случае пересечения
точки фиксации,
получаем
автоматическое
освобождение детали.

7. Обратное движение
ручки около 75°
возвращает прижимное
плечо к начальному
положению.

8. Для того что бы зажим
возвратился в изначальное
положение, нужно
прижимное плечо опустить
в низ одновременно унося в
верх ручку, и разворачивая
ее на около 105°.

www.rivalsvarka.by10

Указатель 
на ручке

Точка фиксации на 
прижимном плече

Указатель 
на ручке

Точка фиксации на 
прижимном плече

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.

Деталь

Ручка

Прижимное 
плечо

Ручка

Прижимное 
плечо



II. Зажимы быстрой фиксации вертикальные

Все производимые нашей компанией ЗАЖИМЫ БЫСТРОЙ ФИКСАЦИИ, имеют автоматическую блокировку 
(то есть коленчатый рычаг), который позволяет на жесткое и надежное фиксирование обрабатываемой 
детали. Полная фиксация наступает тогда, когда ручка находится в крайнем  положении.

ЗАЖИМЫ БЫСТРОЙ ФИКСАЦИИ в основном используются в приборах: сварочных, сверлильных, монтажных, 
фрезерных, при обработке дерева, металла, искусственных и других материалов.

Зажимы изготавливаются с оцинкованной стали, соединены упрочненными втулками и кисло устойчивыми 
стержнями.

Ручка изготовлена с эластического искусственного материала, устойчивого на воздействие кислот, моющих 
средств, масел и растворителей.

На чертежах указаны три усилия нажима: 

Усилие нажима  F2 исходит от руки оператора, или от 
пневмоцилиндра (при давлении сжатого воздуха приблизительно 
около 0,6 Мпа).

Усилие нажима  F1 происходит од усилия  F2 и пропорционально 
к ней (α ≈ 0°).

Удерживающая сила F наступает в следствие блокады 
коленчатого механизма, и является реакцией на усилие, которое 
появляется во время обработки детали.  

Усилия представлены на рисунках подаются в единицах daN.

1 [kG] ≈ 1 [daN] = 10 [N]

Ручка эластическая
Изготовлена с искусственного материала, 
н а л о ж е н а  н а  о ц и н к о в а н н о й
металлической ручки с конструкционной 
стали.

Стержень с нержавеющей стали и 
втулка с накаткой
Стержень с нержавеющей стали, 
вкладывается в упрочненною втулку с 
накаткой

Основа
Оцинкованный, с конструкционной стали.

Прижимной болт
Прижимной болт класса 8.8 со скобками, 
гайками и резиновой накладкой.

Развернутые концы прижимного 
плеча
предотвращают потери / соскальзыванию 
прижимного винта.

Прижимное плечо
Оцинкованный, с конструкционной стали.

Соединитель
Оцинкованный, с конструкционной стали.

www.rivalsvarka.by 11
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801, 802, 112, 803, 804, 806

Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. 
Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненных 
термохимически втулках с накаткой. Места соединения элементов 
смазаны маслом. Эластическая ручка изготовлена с 
искусственного материала.

Закрепление обрабатываемой детали происходит тогда, когда 
ручка находится в вертикальном положении

В составе:
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

7. ЗАЖИМ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ

Основа
801, 803, 804,

Основа
112

Основа
802

Основа
806

A A1 A2 A3 B B1 B2 C ØD H H1 H2 L L1 L2 M N O

801 0,11 90 40 6 16,0 26,0 5,3 --- 24,6 35 --- 4 4,9 107 10 20 62 36 M5x30 --- 5 100°

802 0,20 130 70 9 20,2 32,0 6,6 12,6 32,4 43 26 5 5,2 132 13 24 80 47 M6x35 5 6 100°

112 0,37 150 65 9 20,0 34,0 7,0 --- 33,9 48 --- --- 7,0 176 14 28 96 62 M6x40 --- 6 102°

803 0,40 210 90 12 19,5 35,0 7,8 --- 34,2 48 --- 6 7,9 189 17 35 111 76 M8x55 --- 8 90°

804 0,84 320 130 15 32,0 49,5 9,0 --- 45,1 63 --- 8 8,9 239 20 46 151 102 M8x65 --- 8 90°

806 1,58 500 150 18 45,7 66,0 9,8 26,0 56,0 76 45 10 --- 278 25 55 203 137 M10x90 8,3 10 90°

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

α

12 ÷ 26

13 ÷ 35

19 ÷ 49

19 ÷ 61

19 ÷ 87

24 ÷ 117

G

2,0

2,5

3,0

3,0

4,0

5,0

H.

www.rivalsvarka.by12
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851, 852, 152, 853, 854, 8568. ЗАЖИМ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ С ПРЯМОЙ
ОСНОВОЙ

Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. 
Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненных 
термохимически втулках с накаткой. Места соединения элементов 
смазаны маслом. Эластическая ручка изготовлена с искусственного 
материала.

Закрепление обрабатываемой детали происходит тогда, когда 
ручка находится в вертикальном положении

В составе:
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

A A1 A2 A3 B1 C ØD G H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 M O

851 0,11 90 40 6 16,0 26,0 5,3 --- 16 4 5,3 2,0 119 10 32 5,2 --- 62 36 M5x30 5 100°

852 0,22 130 70 9 20,2 32,0 6,6 12,6 19 5 5,2 2,5 147 13 39 5,3 8,5 79 47 M6x35 6 100°

152 0,37 150 65 9 20,0 34,0 7,0 --- 24 --- 7,0 6,0 195 14 47 7,0 --- 96 62 M6x40 6 102°

853 0,40 210 90 12 19,5 35,0 7,8 --- 24 6 7,9 3,0 205 17 51 6,9 --- 111 76 M8x55 8 90°

854 0,84 320 130 15 32,0 49,5 9,0 --- 30 8 8,9 4,0 260 20 67 9,0 --- 151 102 M8x65 8 90°

856 1,58 500 150 18 45,7 66 9,8 26,0 36 10 --- 5,0 304 25 81 10,0 15,5 203 137 M10x90 10 90°

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

α

12 ÷ 26

13 ÷ 35

19 ÷ 49

19 ÷ 61

19 ÷ 87

24 ÷ 117

H.

Основа
152, 853, 854,851, 

Основа 
852

Основа
856

Основа 
152

Основа 
851, 852
853, 854, 
856, 

www.rivalsvarka.by 13
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822, 823, 824

Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. 
Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненных 
термохимически втулках с накаткой. Места соединения элементов 
смазаны маслом. Эластическая ручка изготовлена с искусственного 
материала.

Закрепление обрабатываемой детали происходит тогда, когда 
ручка находится в вертикальном положении

В составе:
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

9. ЗАЖИМ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ БОКОВОЙ

A A1 A2 B B1 B2 H H1 H2 L L1 L2 M N O

822 0,25 130 70 9 20 32 6 27,5 38 25,5 166 13 59 80 40 M6x35 5,5 6 91°

823 0,47 210 90 12 24 38 7 30,5 43 28,5 230 17 76 111 68 M8x55 6,5 8 91°

824 0,90 320 130 15 32 52 10 35,5 52 32,0 295 20 102 151 92 M8x65 8,5 8 91°

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

α

7 ÷ 29

11 ÷ 54

9 ÷ 77

G

2,5

3,0

4,0

H.

www.rivalsvarka.by14
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251, 253, 255, 257

211, 213, 215, 217

Эти зажимы способны переносить 
большие нагрузки. Сделанные с 
вороненной стали, имеют бронзовые 
втулки, и каленные шлифованные 
стержни.

Закрепление обрабатывемой детали 
наступает тогда, года ручка находится в 
вертикальном положении.

211 0,46 300 70 9

213 1,50 700 130 12

215 2,92 1200 150 15

217 5,80 2300 200 18

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

120°

119°

118°

117°

αG

6

9

11

13

A A1 A2 B B1 B2 øD1 H H1 H2 L L1 L2 L3 L4

28 40 6 34 46 10 6 5 143 14 35 85 45 10 6 ---

46 64 9 54 72 12 9 6 220 22 56 136 72 20 8 ---

58 80 11 68 90 15 11 8 268 28 69 170 90 25 11 36

76 100 12 76 104 20 13 10 326 36 87 216 116 32 14 46

øD

Эти зажимы способны переносить 
большие нагрузки. Сделанные с 
вороненной стали, имеют бронзовые 
втулки, и каленные шлифованные 
стержни.

Закрепление обрабатывемой детали 
наступает тогда, года ручка находится в 
вертикальном положении.

10. ЗАЖИМ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ УСИЛЕННОЙ
КОНСТРУКЦИИ

11. ЗАЖИМ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ УСИЛЕННОЙ
КОНСТРУКЦИИ С ПРЯМОЙ ОСНОВОЙ

H.

A1 C B1 B2 øD1 G H H1 H2 L L1 L2 L3 L4

251 0,43 300 70 9 40 10 35 10 5 5 153 14 45 85 45 10 6 --- 120°

253 1,50 700 130 12 64 12 48 12 6 7 238 22 74 136 72 20 8 --- 119°

255 2,90 1200 150 15 80 15 59 15 8 9 283 28 84 170 90 25 11 36 118°

257 5,90 2300 200 18 100 20 71 20 10 11 353 36 112 216 116 32 14 46 117°

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

αH.

www.rivalsvarka.by 15
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292, 294, 296, 298, 299

Эти зажимы способны переносить большие нагрузки. Сделанные с 
вороненной стали, имеют бронзовые втулки, и каленные 
шлифованные стержни.

Закрепление обрабатывемой детали наступает тогда, года ручка 
находится в вертикальном положении.

В составе
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- насадка резиновая

12. ЗАЖИМ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ УСИЛЕННЫЙ
УКОМПЛЕКТОВАННЫЙ

MA L
F

[daN]

250

B B1 L1ØD H H1G

M8x5086,532 50 35,06,120 3 134 32,5

α

116°0,40

[kg]

292

H2

20

R

3

500 M10x75155,045 67 82,58,530 4 212 50,0 116°1,18294 28 5

F1
[daN]

70

130

F2
[daN]

9

12

A1

33,0

44,5

A2

6,5

7,5

B2

7,8

9,8

ØD1

8

10

1000 M12x100188,052 81 100,011,045 6 253 63,5 116°2,41296 36 7

2000 M12x125234,082 119 120,012,555 8 300 72,0 116°4,91298 40 10

150

170

15

18

65,0

85,0

10,0

15,0

11,8

14,0

12

12

2800 M16x150289,0108 145 140,012,560 10 357 104,0 116°8,77299 50 15190 20 100,0 20,0 16,0 16

H.

www.rivalsvarka.by16
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282, 284, 286, 288, 28913. ЗАЖИМ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ УСИЛЕННЫЙ
УКОМПЛЕКТОВАНЫЙ С ПРЯМОЙ ОСНОВОЙ

MA L
F

[daN]

250

B B1 L1ØD H H1G

M8x5086,529,5 7,8 35,06,120 3 150 48,5

α

116°0,40

[kg]

282

H2

20

R

3

500 M10x75154,039,5 9,8 82,58,530 4 234 71,5 116°1,18284 28 5

F1
[daN]

70

130

F2
[daN]

9

12

A1

33,0

44,5

A2

6,5

7,5

C

8,2

10,2

H3

9,0

11,0

1000 M12x100188,052,0 11,8 100,011,045 6 278 87,5 116°2,41286 36 7

2000 M12x125234,065,0 14,0 120,012,555 8 338 110,0 116°4,91288 40 10

150

170

15

18

65,0

85,0

10

15

12,2

15,0

14,6

18,5

2800 M16x150289,077,0 16,0 140,012,560 10 404 151,0 116°8,76289 50 15190 20 100,0 20 17,0 18,5

H.

Эти зажимы способны переносить большие нагрузки. Сделанные с 
вороненной стали, имеют бронзовые втулки, и каленные 
шлифованные стержни.

Закрепление обрабатывемой детали наступает тогда, года ручка 
находится в вертикальном положении.

В составе
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- насадка резиновая

www.rivalsvarka.by 17
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272, 274, 27614. ЗАЖИМ МОДУЛЬНЫЙ С ПРЯМОЙ ОСНОВОЙ

Эти зажимы способны переносить большие нагрузки. Сделанные с 
вороненной стали, имеют бронзовые втулки, и каленные 
шлифованные стержни.

Эти зажимы прежде всего применяются в серийном производстве.

Инструкция по применению на страницы 25.

CA1 L
F

[daN]

400

B B1 L1ØDk L2H H1G

8,2 52,57,8 29,5 1210 3033,0 3 102 49,5

α

116°0,27

[kg]

272

H2

37

Rn

9

800 10,2 779,8 39,5 1716 4444,5 4 153 74,5 116°0,78274 55 13

1400 12,2 10011,8 52,0 2422 5565,0 6 190 101,0 116°1,77276 72 17

H.

www.rivalsvarka.by18
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342, 344, 34615. ОЧЕНЬ ТОЧНЫЙ МОДУЛЬНЫЙ ЗАЖИМ С ПРЯМОЙ
ОСНОВОЙ

Эти зажимы способны переносить большие нагрузки. Сделанные с 
вороненной стали, имеют бронзовые втулки, и каленные 
шлифованные стержни.

Эти зажимы прежде всего применяются в серийном производстве.

Инструкция по применению на страницы 25.

www.rivalsvarka.by 19

ОБРАЗЕЦ 
ЗАБРОНИРОВАН

CA1 L
F

[daN]

300

B B1 L1 L2H H1G

8,2 8329,5 10 42,5 2833,0 3 102 49,50,31

[kg]

342

H2

18

Rn

3

600 10,2 14139,5 14 81,0 5544,5 4 153 79,00,92344 26 5

A

15

24

A2

10,5

10,5

ØD

4

6

ØD1

5,5

8,0

ØD2

5

6

ØD3

6,2

8,5

H3

15

H4

5,5

19 9,0

L3 L4

16 16

30 30

116°

116°

α

800 12,2 16752,0 16 90,5 7065,0 6 185 99,01,97346 34 730 17,5 6 8,0 6 8,5 30 9,0 30 30 116°

F1
[daN]

70

130

150

F2
[daN]

17

24

30

H.
[±0,02] [±0,02][H7] [H7] [±0,02][±0,02]

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.



232, 234, 23616. МОДУЛЬНЫЙ ЗАЖИМ С МАЯТНИКОВОЙ ОСНОВОЙ

Эти зажимы способны переносить большие нагрузки. Сделанные с 
вороненной стали, имеют бронзовые втулки, и каленные 
шлифованные стержни.

Эти зажимы дают возможность фиксировать обрабатываемый 
предмет под любым углом.

Эти зажимы прежде всего применяются в серийном производстве.

Инструкция по применению на страницы 25.

CA1 L
F

[daN]

400

B B1 L1ØDk L2H H1G

8,2 537,8 29,5 1710 3020 3 84 310,24

[kg]

232

H2

18,5

Rn

9

800 10,2 779,8 39,5 2416 4430 4 123 450,69234 25,5 13

1400 12,2 10011,8 52,0 3222 5540 6 152 631,50236 34,0 17

H.

www.rivalsvarka.by20
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 282C, 284C, 286C
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17. ЗАЖИМ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ УСИЛЕННЫЙ
УКОМПЛЕКТОВАННЫЙ С ОСЛОНОЙ

Эти зажимы способны переносить большие 
нагрузки. Сделанные с вороненной стали, имеют 
бронзовые втулки, и каленные шлифованные 
стержни.

Закрепление обрабатывемой детали наступает 
тогда, года ручка находится в вертикальном 
положении.

В составе
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- насадка резиновая

MA L
F

[daN]

250

B B1 L1ØD H H1G

M8x5086,532 50 35,06,120 3 134 32,5

α

116°0,41

[kg]

292C

H2

20

R

3

500 M10x75155,045 67 82,58,530 4 212 50,0 116°1,22294C 28 5

F1
[daN]

70

130

F2
[daN]

9

12

A1

33,0

44,5

A2

6,5

7,5

B2

7,8

9,8

ØD1

8

10

1000 M12x100188,052 81 100,011,045 6 253 63,5 116°2,50296C 36 7150 15 65,0 10,0 11,8 12

H.

18. ЗАЖИМ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ УСИЛЕННЫЙ
УКОМПЛЕКТОВАННЫЙ С ПРЯМОЙ ОСНОВОЙ И
ОСЛОНОЙ

Эти зажимы способны переносить большие 
нагрузки. Сделанные с вороненной стали, имеют 
бронзовые втулки, и каленные шлифованные 
стержни.

Закрепление обрабатывемой детали наступает 
тогда, года ручка находится в вертикальном 
положении.

В составе
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- насадка резиновая

MA L
F

[daN]

250

B B1 L1ØD H H1G

M8x5086,529,5 7,8 35,06,120 3 150 48,5

α

116°0,42

[kg]

282C

H2

20

R

3

500 M10x75154,039,5 9,8 82,58,530 4 234 71,5 116°1,22284C 28 5

F1
[daN]

70

130

F2
[daN]

9

12

A1

33,0

44,5

A2

6,5

7,5

C

8,2

10,2

H3

9,0

11,0

1000 M12x100188,052,0 11,8 100,011,045 6 278 87,5 116°2,49286C 36 7150 15 65,0 10 12,2 14,6

H.

ПАТЕНТ 
ПРИМЕНЕНИЕ

ПАТЕНТ 
ПРИМЕНЕНИЕ

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.



 272C, 274C, 276C

342C, 344C, 346C
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19. ЗАЖИМ МОДУЛЬНЫЙ С ПРЯМОЙ ОСНОВОЙ И
ОСЛОНОЙ

20. ОЧЕНЬ ТОЧНЫЙ МОДУЛЬНЫЙ ЗАЖИМ С ПРЯМОЙ
ОСНОВОЙ И ОСЛОНОЙ

CA1 L
F

[daN]

300

B B1 L1 L2H H1G

8,2 8329,5 10 42,5 2833,0 3 102 49,50,32

[kg]

342C

H2

18

Rn

3

600 10,2 14139,5 14 81,0 5544,5 4 153 79,00,97344C 26 5

A

15

24

A2

10,5

10,5

ØD

4

6

ØD1

5,5

8,0

ØD2

5

6

ØD3

6,2

8,5

H3

15

H4

5,5

19 9,0

L3 L4

16 16

30 30

116°

116°

α

800 12,2 16752,0 16 90,5 7065,0 6 185 99,02,06346C 34 730 17,5 6 8,0 6 8,5 30 9,0 30 30 116°

F1
[daN]

70

130

150

F2
[daN]

17

24

30

H.
[±0,02] [±0,02][H7] [H7] [±0,02][±0,02]

CA1 L
F

[daN]

400

B B1 L1ØDk L2H H1G

8,2 52,57,8 29,5 1210 30,033,0 3 102 49,5

α

116°0,29

[kg]

272C

H2

37

Rn

9

800 10,2 779,8 39,5 1716 44,044,5 4 153 74,5 116°0,82274C 55 13

1400 12,2 10011,8 52,0 2422 55,065,0 6 190 101,0 116°1,86276C 72 17

H.

Эти зажимы способны переносить большие 
нагрузки. Сделанные с вороненной стали, имеют 
бронзовые втулки, и каленные шлифованные 
стержни.

Эти зажимы прежде всего применяются в серийном 
производстве.

Инструкция по применению на страницы 25.

Эти зажимы способны переносить большие нагрузки. 
Сделанные с вороненной стали, имеют бронзовые 
втулки, и каленные шлифованные стержни.

Эти зажимы прежде всего применяются в серийном 
производстве.

Инструкция по применению на страницы 25.

ПАТЕНТ 
ПРИМЕНЕНИЕ

ПАТЕНТ 
ПРИМЕНЕНИЕ

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.
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21. ЗАЖИМ МОДУЛЬНЫЙ С МАЯТНИКОВОЙ
ОСНОВОЙ И ОСЛОНОЙ

Эти зажимы способны переносить большие 
нагрузки. Сделанные с вороненной стали, 
имеют бронзовые втулки, и каленные 
шлифованные стержни.

Эти зажимы дают возможность фиксировать 
обрабатываемый предмет под любым углом.

Эти зажимы прежде всего применяются в 
серийном производстве.

Инструкция по применению на страницы 25.

CA1 L
F

[daN]

400

B B1 L1ØDk L2H H1G

8,2 537,8 29,5 1710 2020 3 84 310,26

[kg]

232C

H2

18,5

Rn

9

800 10,2 779,8 39,5 2416 4430 4 123 450,74234C 25,5 13

1400 12,2 10011,8 52,0 3222 5540 6 152 631,58236C 34,0 17

H.

ПАТЕНТ 
ПРИМЕНЕНИЕ

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.



221, 223, 225, 227, 229

261, 263, 265, 267, 269

www.rivalsvarka.by24

A1 B B1 C G H H1 H2 L L1 L2 L3 Rn

261 0,23 250 30 6 31 6 10 3 89 43 34 58 20 12 14 10 190°

263 0,91 700 44 10 52 10 16 5 141 72 50 80 22 20 19 15 190°

265 1,62 1100 55 12 60 12 22 5 180 95 64 104 26 25 25 18 190°

267 3,22 2250 66 16 76 16 28 6 217 116 76 134 35 32 30 22 190°

269 5,97 3400 80 20 89 20 28 8 266 145 90 156 38 36 42 25 190°

⚖
[kg]

F
[daN]

ØDk α

22. ЗАЖИМ МОДУЛЬНЫЙ С МАЯТНИКОВОЙ ОСНОВОЙ

23. ЗАЖИМ МОДУЛЬНЫЙ С ПРЯМОЙ ОСНОВОЙ

H.

Эти зажимы способны переносить 
большие нагрузки. Сделанные с 
вороненной стали, имеют бронзовые 
втулки, и каленные шлифованные 
стержни.

Эти зажимы прежде всего применяются 
в серийном производстве.

Инструкция по применению на 
страницы 25.

Эти зажимы дают возможность 
фиксировать обрабатываемый предмет 
под любым углом.

Эти зажимы способны переносить 
большие нагрузки. Сделанные с 
вороненной стали, имеют бронзовые 
втулки, и каленные шлифованные 
стержни.

Эти зажимы прежде всего применяются 
в серийном производстве.

Инструкция по применению на 
страницы 25.

A1 B B1 G H H1 H2 L L1 L2 L3 Rn

221 0,18 250 20 6 31 10 6 73 26 18,0 58 22 12 14 10 200°

223 0,82 700 30 10 52 16 10 111 42 20,0 80 26 20 19 15 200°

225 1,32 1100 36 12 60 22 12 144 59 29,0 104 36 25 15 18 200°

227 2,86 2250 50 16 76 28 16 174 73 33,0 134 47 32 30 22 200°

229 5,36 3400 70 20 89 28 20 210 89 33,5 156 43 36 42 25 200°

⚖
[kg]

F
[daN]

ØDk αH.

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.



www.rivalsvarka.by 25

1. Металлическая ручка

/661, 663, 665, 667, 669/

Закрытый зажим во время работы.

Эластическую 
ручку натягиваем 
на металлическую.

Открытый зажим перед работой или после 
работы.

Металлическая ручка 
приваривается под любым 
углом к за округленной 
концовки на зажиме.

Прижимное плечо 
приваривается под любым 
углом к за округленной 
концовке на зажиме.

Основу привариваем к 
маятниковой подставке 
зажима.

Корпус зажима соединяем с 
маятниковой подставкой зажима.

ЗАЖИМ МОДУЛЬНЫЙ С ПРЯМОЙ ОСНОВОЙ

4. Эластическая ручка

/691, 693, 695, 697/

Модульный зажим
/221, 223, 225, 227, 229/
/232, 234, 236/

3. Основа
/681, 683, 685, 687, 689/

2. Прижимное плечо
/671, 673, 675, 677, 679/

2. Прижимное плечо
/671, 673, 675, 677, 679/

1. Металлическая ручка

/661, 663, 665, 667, 669/

4. Эластическая ручка

/691, 693, 695, 697/
3. Основа

/681, 683, 685, 687, 689/

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.
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III. Зажимы быстрой фиксации
плунжерные

Все производимые нашей компанией ЗАЖИМЫ БЫСТРОЙ ФИКСАЦИИ, имеют автоматическую блокировку 
(то есть коленчатый рычаг), который позволяет на жесткое и надежное фиксирование обрабатываемой 
детали. Зажим фиксируется в двух конечных положениях ручки, при толкании обрабатываемой детали 
вперед, и во время ее притягивания к базе.

ЗАЖИМЫ БЫСТРОЙ ФИКСАЦИИ в основном используются в приборах: сварочных, сверлильных, монтажных, 
фрезерных, при обработке дерева, металла, искусственных и других материалов.

Зажимы изготавливаются с оцинкованной стали, соединены упрочненными втулками и кисло устойчивыми 
стержнями. Ручка изготовлена с эластического искусственного материала, устойчивого на воздействие 
кислот, моющих средств, масел и растворителей.

На чертежах указаны три усилия нажима: 

Усилие нажима  F2 исходит от руки оператора, или от 
пневмоцилиндра (при давлении сжатого воздуха приблизительно 
около 0,6 Мпа).

Усилие нажима  F1 происходит од усилия  F2 и пропорционально к 
ней (α ≈ 0°).

Удерживающая сила F наступает в следствие блокады коленчатого 
механизма, и является реакцией на усилие, которое появляется во 
время обработки детали.  

Усилия представлены на рисунках подаются в единицах daN.

1 [kG] ≈ 1 [daN] = 10 [N]

Ручка эластическая
Изготовлена с  искусственного  
м а т е р и а л а ,  н а л о ж е н а  н а
оцинкованной металлической ручки с 
конструкционной стали.

Стержень с нержавеющей стали 
и втулка с накаткой.
Стержень с нержавеющей стали, 
вкладывается в упрочненною втулку с 
накаткой.

Корпус
Оцинкованный, с конструкционной 
стали.

Прижимной болт
Прижимной болт класса 8.8, гайками и 
резиновой накладкой.

Стержень
Шлифованный с улучшенной стали в 
процессе термообработки

Соединитель 
Оцинкованный, с конструкционной 
стали.

Фиксация при толкании
детали вперед

Фиксация при натягивании

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.
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B1 H H1 L L1 L2 M M1 S

032N 0,30 160 170 9 24 107 12,0 111 20 M6x30 M16x1,5 23 10

034N 0,58 250 240 12 28 130 14,0 162 25 M8x35 M20x1,5 34 12

036N 1,22 450 300 18 35 162 17,5 205 30 M10x50 M24x1,5 42 16

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

øT

11 34÷ 

17 51÷ 

19 61÷ 

B1 H H1 H2 L L1 L2 L3 L4 M M1 S

031 0,19 100 100 9 31 94 10 20 70 20 24,5 13 M6x30 M16x1,5 21 10

033 0,40 250 250 12 35 128 11 22 111 25 33,0 16 M8x35 M20x1,5 40 12

035 0,90 400 400 18 46 159 15 30 176 30 52,0 24 M10x50 M24x1,5 67 16

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

øT

14 35÷ 

17 57÷ 

25 92÷ 

25. ЗАЖИМ ПЛУНЖЕРНЫЙ

24. ЗАЖИМ ПЛУНЖЕРНЫЙ

Зажим  и з г о товлен  з  оцинкованной  
конструкционной стали.

Зажим может применятся без основы.
Предлагаем также элементы основы на 
странице 25.

Зажим фиксируется в двух конечных 
п о л о ж е н и я х  р у ч к и ,  п р и  т о л к а н и и  
обрабатываемой детали вперед, и во время ее 
притягивания к базе.

В составе:
- зажим
- болт прижимной класса 8.8 с гайкой
- насадка резиновая

Фиксация при толкании 
детали вперед

Фиксация при натягивании

Скачек

Фиксация при 
натягивании

Скачек

Фиксация при толкании 
детали вперед

H.

H.

Зажим из готовлен  з  оцинкованной  
конструкционной стали.

Зажим может применятся без основы.
Предлагаем также элементы основы на 
странице 25.

Зажим фиксируется в двух конечных 
п о л о ж е н и я х  р у ч к и ,  п р и  т о л к а н и и  
обрабатываемой детали вперед, и во время ее 
притягивания к базе.

В составе:
- зажим
- болт прижимной класса 8.8 с гайкой
- насадка резиновая

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.
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Зажим  из го товлен  з  оцинкованной  
конструкционной стали.

Зажим фиксируется в двух конечных 
п о л о ж е н и я х  р у ч к и ,  п р и  т о л к а н и и  
обрабатываемой детали вперед, и во время ее 
притягивания к базе.

В составе:
- зажим
- основа
- болт прижимной класса 8.8 с гайкой
- насадка резиновая

A1 A2 B B1 B2 G H H1 L L1 L2 M M1 N S

032 0,35 160 170 6 22 15 36 5024 4 116 20 111 20 M6x30 M16x1,5 6,5 23 10

034 0,70 250 240 12 26 17 42 5928 5 143 26 162 25 M8x35 M20x1,5 8,2 34 12

036 1,38 450 300 18 34 22 48 6935 6 174 30 205 30 M10x50 M24x1,5 11,0 42 16

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

øT

11 34÷ 

17 51÷ 

19 61÷ 

A A1 A2 A3 B B1 G H H1 L L1 L2 M S

042 0,42 160 170 6 25 52 9,5 --- 39 50 6,5 6 112 16 111 20 M6x30 23 10

044 0,84 250 240 12 35 85 12,5 --- 46 60 8,5 8 137 20 162 25 M8x35 34 12

046 1,66 450 300 18 35 100 15,0 35 53 70 11,0 10 167 23 205 30 M10x50 42 16

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

øD øT

10 33÷ 

15 49÷ 

19 61÷ 

Зажим  и з го товлен  з  оцинкованной  
конструкционной стали.

Зажим фиксируется в двух конечных 
п о л о ж е н и я х  р у ч к и ,  п р и  т о л к а н и и  
обрабатываемой детали вперед, и во время ее 
притягивания к базе.

В составе:
- зажим
- болт прижимной класса 8.8 с гайкой
- насадка резиновая

26. ЗАЖИМ ПЛУНЖЕРНЫЙ С ОСНОВОЙ

27. ЗАЖИМ ПЛУНЖЕРНЫЙ НИЗКИЙ

Фиксация при толкании 
детали вперед

Фиксация при натягивании

Фиксация при толкании 
детали вперед

Фиксация при натягивании

Скачек

Скачек

H.

H.

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.
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З а ж и м  и з г о т о в л е н  с  о ц и н к о в а н н о й  
конструкционной стали.

Зажим используется к толкании обрабатываемой 
детали к базе.

Ручка во время работы находится в  
горизонтальном положении

В составе:
- зажим
- болт прижимной класса 8.8 с гайкой
- насадка резиновая

45,0 172 15,0 45 54,0 68 8,5 9 113 27 250 40 M10x50 75 20048.3 2,1 1800 210 14

Зажим изготовлен з вороненной конструкционной стали.

Зажим фиксируется при толкании детали вперед к базе, и во время 
натягивания.

Стержень проходит в корпусе во всю длину.

В составе
- зажим
- болт прижимной класса 8.8 с гайкой
- насадка резиновая

A A1 A2 A3 B B1 G H H1 L L2 M S

048.1 0,7 360 170 9 35,0 108 16,0 41,5 41,5 56 6,5 5 80 18 153 25 M8x35 41 12
35,0 128 12,5 41 41,0 57 8,5 7 90 21 178 30 M10x50 51 16

90,5 217 17,5 90,5 54,0 76 10,5 11 118 32 321 50 M12x75 101 22

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

øD øT

A A1 A2 B B1 G H H1 L L1 L2 M S

086 1,06 270 160 15 41 57 8 41 57 9,0 6 187 43 294 95 30 M10x50 28 16

087 2,10 340 250 18 60 80 10 60 80 10,5 8 204 49 404 130 50 M12x75 50 20

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

øD øT

048.2 1,0 1100 180 12

048.4 3,7 3000 250 18

28. ЗАЖИМ ПЛУНЖЕРНЫЙ УСИЛЕННЫЙ
С ОСНОВОЙ

29. ЗАЖИМ ПЛУНЖЕРНЫЙ С ГОРИЗОНТАЛЬНОЙ
РУЧКОЙ

Фиксация при натягивании

Фиксация при толкании 
детали вперед

Скачек

Скачек

H.

H.

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.
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30. ЗАЖИМ ПЛУНЖЕРНЫЙ УСИЛЕННЫЙ

Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной 
стали.

Зажим может применятся без основы.

Предлагаем также элементы основы на странице 25.

Зажим фиксируется в двух конечных положениях 
ручки, при толкании обрабатываемой детали вперед, 
и во время ее притягивания к базе.

Благодаря длительному движению стержня в корпусе 
зажима, получаем больше жесткости во время 
фиксации, а также длительное время эксплуатации.

Стержень проходит в корпусе во всю длину.

Фиксация при толкании 
детали вперед

Фиксация при натягивании

Скачек

049.1 0,24 350 150 11 23 19 95 122 32 20 M6x18 M16x1,5 25 10

049.2 0,55 550 160 14 27 25 137 160 40,5 30 M8x30,5 M20x1,5 38 13

049.3 1,10 750 160 16 34 30 164 235 68,5 40 M10x40 M24x1,5 66 16

31. ЗАЖИМ ПЛУНЖЕРНЫЙ УСИЛЕННЫЙ

Скачек

B1 øD1 H L L1 L2 M M1 S

P 350 0,28 350 150 11 23 19,0 107 128 33 18 M6x18 M16x1,5 25 10

P 550 0,50 550 160 14 27 24,0 132 164 40 30 M8x30 M20x1,5 38 13

P 750 0,98 750 160 16 35 28,5 149 235 70 40 M10x40 M24x1,5 66 16

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

øTH.

B1 øD1 H L L1 L2 M M1 S⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

øTH.

Зажим изготовлен з вороненной конструкционной 
стали.

В составе
- зажим
- болт прижимной класса 8.8 с гайкой
- насадка резиновая

Зажим может применятся без основы.

Предлагаем также элементы основы на странице 25.

Зажим фиксируется в двух конечных положениях 
ручки, при толкании обрабатываемой детали вперед, и 
во время ее притягивания к базе.

Благодаря длительному движению стержня в корпусе 
зажима, получаем больше жесткости во время 
фиксации, а также длительное время эксплуатации.

Стержень проходит в корпусе во всю длину.

Фиксация при толкании 
детали вперед

Фиксация при натягивании

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.
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IV. Зажимы быстрой фиксации
стягивающие

Все производимые нашей компанией ЗАЖИМЫ БЫСТРОЙ ФИКСАЦИИ, имеют автоматическую блокировку 
(то есть коленчатый рычаг), который позволяет на жесткое и надежное фиксирование обрабатываемой 
детали. Полная фиксация наступает тогда, когда ручка находится в крайнем  положении. 

ЗАЖИМЫ БЫСТРОЙ ФИКСАЦИИ в основном используются в приборах: сварочных, сверлильных, монтажных, 
фрезерных, при обработке дерева, металла, искусственных и других материалов.

Зажимы изготавливаются с оцинкованной стали, соединены упрочненными втулками и кисло устойчивыми 
стержнями.

Ручка изготовлена с эластического искусственного материала, устойчивого на воздействие кислот, моющих 
средств, масел и растворителей.

На чертежах указаны три усилия нажима: 

Усилие нажима  F2 исходит от руки оператора, или от 
пневмоцилиндра (при давлении сжатого воздуха приблизительно 
около 0,6 Мпа).

Усилие нажима  F1 происходит од усилия  F2 и пропорционально к 
ней(α ≈ 0°).

Удерживающая сила F наступает в следствие блокады коленчатого 
механизма, и является реакцией на усилие, которое появляется во 
время обработки детали.  

Усилия представлены на рисунках подаются в единицах daN.

1 [kG] ≈ 1 [daN] = 10 [N]

Ручка эластическая
Изготовлена с искусственного материала, 
наложена на оцинкованной металлической 
ручки с конструкционной стали.

Стержень с 
нержавеющей стали и 
втулка с накаткой.
Стержень с нержавеющей 
стали, вкладывается в 
упрочненною втулку с 
накаткой.

Основа
Оцинкованный, с конструкционной стали.

Скоба
Оцинкованный, с конструкционной стали.

Крюк
Оцинкованный, с 
к о н с т ру к ц и о н н о й  
стали.

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.
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A A1 A2 B B1 B2 ØD=N G H H* H1 ØK L L1 L2 S

721 0,16 200 180 10 13 26 6,5 24 36 19 5,2 2,5 51 42 12 4 11 20

723 0,36 400 270 15 19 35 8,0 30 47 25 6,5 3,0 66 57 19 6 14 26

725 0,82 700 450 20 32 51 9,5 40 64 36 8,5 4,0 86 75 25 8 19 34

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

135 170÷ 28 63÷ 

185 230÷ 35 80 ÷ 

235 300÷ 46 111÷ 

A A1 A2 B B1 B2 ØD=N G H H* H1 H2 ØK L L1 L2 P S

731 0,16 200 180 10 13 26 6,5 24 36 19 5,2 2,5 51 42 11 4 103 40 4,5 7 20

733 0,36 400 270 15 19 35 8,0 30 47 25 6,5 3,0 66 57 14 6 142 52 6,0 8 26

735 0,82 700 450 20 32 51 9,5 40 64 36 8,5 4,0 86 75 19 8 179 74 8,0 9,5 34

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

5 28÷ 

7 ÷ 35

9 ÷ 45

32. ЗАЖИМ СТЯГИВАЮЩИЙ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ

Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. 
Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненных 
термохимически втулках с накаткой. Места соединения элементов 
смазаны маслом. Эластическая ручка изготовлена с 
искусственного материала.

В комплект входит зажим стягивающий и крюк.

33. ЗАЖИМ СТЯГИВАЮЩИЙ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ

Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. 
Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненных 
термохимически втулках с накаткой. Места соединения элементов 
смазаны маслом. Эластическая ручка изготовлена с 
искусственного материала.

В комплект входит зажим стягивающий и крюк.

Скачек

С
ка

ч
е
к

H.

H.

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.
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Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. 
Эластическая ручка с искусственного материала.

Зажим применяется к стягиванию к себе двух деталей, на 
которых прикреплены элементы зажима, к примеру для 
быстрого крепления люков и крышек.

Эти зажимы применяются прежде всего до 
быстрого соединения двох половин формы в 
промышленности искусственных материалов.

Зажимом можно управлять с помощью одной 
руки.

A A1 A2 B B1 G H H1 ØK

711 0,12 200 150 10 19 31 6 27,1 39,1 2,5 32 22,5 5,3

713 0,28 400 300 16 19 40 13 33,5 44,3 3,0 35 23,0 7,1

715 0,88 700 400 20 29 55 13 54,4 ÷ 60,8 83,0 5,0 69 49,0 12,0

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

A A1 A2

711Z 0,06 19 31 6

713Z 0,08 19 40 13

715Z 0,32 29 55 13

⚖
[kg]

A1 A2 B B1 B2 ØD H L M

A40 0,30 24 9,6 40 54 60 6,5 26 186 58 M10x65

A50 1,02 24 11,7 40 56 85 6,5 40 260 65 M10x65

⚖
[kg]

G
max

L N Rh S S1

130 4,5 4,5 45

233 5,6 5,5 98

320 11,2 8,0 144

34,0 ÷ 42,0

74,5 ÷ 86,5

78,5 ÷ 72,5

A3 B B1 G H H1 N ØP

6 27,1 39,1 2,5 29 22,5 4,5 8

6 33,5 44,3 3,0 29 23,0 5,6 10

12 54,4÷60,8 83,0 5,0 61 49,0 11,2 15

34. ЗАЖИМ СТЯГИВАЮЩИЙ КРЮКОВЫЙ

35. СКОБА К СТЯГИВАЮЩЕМУ ЗАЖИМУ

36. ЗАЖИМ СТЯГИВАЮЩИЙ
УКОМПЛЕКТОВАННЫЙ

Скачек

H.

H.

H.

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.
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V. Зажимы быстрой фиксации
з дополнительным фиксатором

Зажим с дополнительным фиксатором обозначен в названии литерой В.
Зажимы с дополнительным фиксатором предохраняют перед:
- самовольным опаданием прижимного плеча в открытой позиции (например во время смены

обрабатываемых деталей),
- случайному открытию ручки во время фиксации и обработки детали.

Перед открытием зажима, или перед его закрытием, нужно сначала большим 
пальцем руки, нажать красный рычаг. Удерживая его и охватив ладонью ручку 
зажима, поднести ее в верх. Или опустить в низ.

На чертежах показаны три усилия нажима:

Усилие нажима  F2 исходит от руки оператора, или от 
пневмоцилиндра (при давлении сжатого воздуха приблизительно 
около 0,6 Мпа).

Усилие нажима  F1 происходит од усилия  F2 и пропорционально к 
ней (α ≈ 0°).

Удерживающая сила F наступает в следствие блокады коленчатого 
механизма, и является реакцией на усилие, которое появляется во 
время обработки детали.
Усилия представлены на рисунках подаются в единицах daN.
1 [kG] ≈ 1 [daN] = 10 [N]

Ручка эластическая
Изготовлена с искусственного 
материала, наложена на оцинкованной 
металлической ручки с 
конструкционной стали.

Основа
Оцинкованный, с конструкционной 
стали.

Прижимной болт
Прижимной болт класса 8.8 со 
скобками, гайками и резиновой 
накладкой 

Развернутые концы 
прижимного плеча
предотвращают потери / 
с о с к а л ь з ы в а н и ю
прижимного винта.

Дополнительная блокада зажима
Кроме внутренней блокады в виде 
коленчатого механизма,  зажим 
оснащен дополнительным фиксатором

Прижимное плечо
О ц и н к о ва н н ы й ,  с  
к о н с т р у к ц и о н н о й  
стали.

Стержень с нержавеющей стали 
и втулка с накаткой.
Стержень с нержавеющей стали, 
вкладывается в упрочненною втулку с 
накаткой.

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.
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37. ЗАЖИМ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ С ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМ
ФИКСАТОРОМ

Основа
903B,
904B

Основа
906B

A A1 A2 A3 B B1 B2 C ØD H H1 H2 L L1 L2 M N O

903B 0,43 210 60 12 25,7 40 7,6 12,9 30,3 44 25,8 6 4,8 65 17 37 234 81 M8x55 7,5 8 90°

904B 0,88 320 75 15 40,8 57 7,8 20,5 43,2 58 39,1 8 5,7 80 20 42 301 106 M8x65 8,6 8 90°

906B 1,56 500 90 18 49,0 67 9,0 41,4 53,0 74 41,4 10 --- 97 25 61 359 131 M10x90 8,8 10 90°

H. ⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[ ]daN

F2
[ ]daN

α

28 ÷ 67

33 ÷ 91

42 ÷ 112

G

3,0

4,0

5,0

Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненных 
термохимически втулках с накаткой. Места соединения элементов смазаны маслом. Эластическая ручка изготовлена с 
искусственного материала.

Закрепление обрабатываемой детали наступает тогда, когда ручка находится в горизонтальном положении.

В - зажим с дополнительным фиксатором.

Зажимы с дополнительным фиксатором предохраняют перед:
- самовольным опаданием прижимного плеча в открытой позиции (например во время смены обрабатываемых деталей),
- случайному открытию ручки во время фиксации и обработки детали.

Перед открытием зажима, или перед его закрытием, нужно сначала большим пальцем руки, нажать красный рычаг. Удерживая его и 
охватив ладонью ручку зажима, поднести ее в верх. Или опустить в низ.

В составе:
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.
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38. ЗАЖИМ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ С ПРЯМОЙ ОСНОВОЙ
И ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМ ФИКСАТОРОМ

Основа
956B

Основа
953B, 954B

210 60953B 0,43

75 7,8 20,5 22 8 5,7 4,0 99 20 61 7,4 9,5 301 106 M8x65 8,6 8 90°954B 0,88

500 90956B 1,56

33 ÷ 91320

12

15

18

25,7

40,8

49,0

40

57

67

7,6 12,9 18 6 4,8 3,0 79 17 51 6,9 9,1 234 81 M8x55 7,5 8 90°28 ÷ 67

9,0 41,4 24 10 --- 5,0 122 25 85 10,5 16,3 359 131 M10x90 8,8 10 90°42 ÷ 112

A A1 A2 A3 B1 C ØD G H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 M N O⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[ ]daN

F2
[ ]daN

αH.

Основа
953B, 954B, 956B

Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненных 
термохимически втулках с накаткой. Места соединения элементов смазаны маслом. Эластическая ручка изготовлена с 
искусственного материала.

Закрепление обрабатываемой детали наступает тогда, когда ручка находится в горизонтальном положении.

В - зажим с дополнительным фиксатором.

Зажимы с дополнительным фиксатором предохраняют перед:
- самовольным опаданием прижимного плеча в открытой позиции (например во время смены обрабатываемых деталей),
- случайному открытию ручки во время фиксации и обработки детали.

Перед открытием зажима, или перед его закрытием, нужно сначала большим пальцем руки, нажать красный рычаг. Удерживая его и 
охватив ладонью ручку зажима, поднести ее в верх. Или опустить в низ.

В составе:
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.
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39. ЗАЖИМ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ БОКОВОЙ
С ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМ ФИКСАТОРОМ

923B 0,51

320 75924B 1,06

210 60 12 24,0 38 7,0 30,5 43 28,5 106 17 78 234 74 M8x55 6,5 8 90°21 ÷ 593,06,0

15 32,0 52 10,0 35,5 52 32,0 136 20 98 301 96 M8x65 8,5 8 90°22 ÷ 814,08,0

A A1 A2 B B1 B2 H H1 H2 L L1 L2 M N O⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

αGCH.

Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненных термохимически 
втулках с накаткой. Места соединения элементов смазаны маслом. Эластическая ручка изготовлена с искусственного материала.

Закрепление обрабатываемой детали наступает тогда, когда ручка находится в горизонтальном положении.

В - зажим с дополнительным фиксатором.

Зажимы с дополнительным фиксатором предохраняют перед:
- самовольным опаданием прижимного плеча в открытой позиции (например во время смены обрабатываемых деталей),
- случайному открытию ручки во время фиксации и обработки детали.

Перед открытием зажима, или перед его закрытием, нужно сначала большим пальцем руки, нажать красный рычаг. Удерживая его и 
охватив ладонью ручку зажима, поднести ее в верх. Или опустить в низ.

В составе:
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.
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40. ЗАЖИМ ГОРИЗОТАЛЬНЫЙ  РЕГУЛИРУЕМОЙ ПО
ВЕРТИКАЛИ С ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМ ФИКСАТОРОМ

Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненных 
термохимически втулках с накаткой. Места соединения элементов смазаны маслом. Эластическая ручка изготовлена с 
искусственного материала.

Закрепление обрабатываемой детали наступает тогда, когда ручка находится в горизонтальном положении.

В - зажим с дополнительным фиксатором.

Зажимы с дополнительным фиксатором предохраняют перед:
- самовольным опаданием прижимного плеча в открытой позиции (например во время смены обрабатываемых деталей),
- случайному открытию ручки во время фиксации и обработки детали

Перед открытием зажима, или перед его закрытием, нужно сначала большим пальцем руки, нажать красный рычаг. Удерживая его и 
охватив ладонью ручку зажима, поднести ее в верх. Или опустить в низ.

На усмотрение заказчика, делаем подбор Т-образных гаек  DIN 508 к соответсвенным т-образным пазам на столах станков.

В составе:
- зажим
- столбик для регуляции высоты
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

963B 1,43

964B 2,85

966B 4,20

A A1 A2 A3 B B1 B2 H H1

210 60 12 60 90 15,0 30 23 49 34 17

320 75 15 74 115 20,5 37 27 58 38 20

500 90 18 90 140 25,0 45 29 62 38 25

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

90 248÷ 

115 274÷ 

139 277÷ 

G

26

30

36

H. H2 L L1 L2 ØD M O

234 81 8,5 M8x55 8 90°

301 106 12,5 M8x65 8 90°

359 131 16,5 M10x90 10 90°

α

64 222÷ 28 ÷ 66

78 237÷ 33 ÷ 90

128 266÷ 41 ÷ 111

H3

206

225

216

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.
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Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. 
Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненных 
термохимически втулках с накаткой. Места соединения элементов 
смазаны маслом. Эластическая ручка изготовлена с искусственного 
материала.

Закрепление обрабатываемой детали наступает тогда, когда ручка 
находится в горизонтальном положении.

В - зажим с дополнительным фиксатором.

Зажимы с дополнительным фиксатором предохраняют перед:
- самовольным опаданием прижимного плеча в открытой позиции

(например во время смены обрабатываемых деталей),
- случайному открытию ручки во время фиксации и обработки

детали

Перед открытием зажима, или перед его закрытием, нужно сначала 
большим пальцем руки, нажать красный рычаг. Удерживая его и 
охватив ладонью ручку зажима, поднести ее в верх. Или опустить 
в низ.

В составе:
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

41. ЗАЖИМ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ С ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМ
ФИКСАТОРОМ

803B 0,44

804B 0,90

806B 1,67

A A1 A2 A3 B B1 B2 C ØD H H1 H2 L L1 L2 M N O

210 90 12 19,5 35,0 7,8 --- 34,2 48 --- 6 7,9 189 17 35 111 76 M8x55 --- 8 90°

320 130 15 32,0 49,5 9,0 --- 45,1 63 --- 8 8,9 239 20 46 151 102 M8x65 --- 8 90°

500 150 18 45,7 66,0 9,8 26,0 56,0 76 45 10 --- 278 25 55 203 137 M10x90 8,3 10 90°

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

α

19 ÷ 61

19 ÷ 87

24 ÷ 117

G

3,0

4,0

5,0

H.

Основа
803B
804B

Основа
806B

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.
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Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. 
Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненных 
термохимически втулках с накаткой. Места соединения элементов 
смазаны маслом. Эластическая ручка изготовлена с искусственного 
материала.

Закрепление обрабатываемой детали наступает тогда, когда ручка 
находится в горизонтальном положении.

В - зажим с дополнительным фиксатором.

Зажимы с дополнительным фиксатором предохраняют перед:
- самовольным опаданием прижимного плеча в открытой позиции

(например во время смены обрабатываемых деталей),
- случайному открытию ручки во время фиксации и обработки

детали

Перед открытием зажима, или перед его закрытием, нужно сначала 
большим пальцем руки, нажать красный рычаг. Удерживая его и 
охватив ладонью ручку зажима, поднести ее в верх. Или опустить 
в низ.

В составе:
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

42. ЗАЖИМ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ С ПРЯМОЙ ОСНОВОЙ И
ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМ ФИКСАТОРОМ

853B 0,44

854B 0,90

856B 1,67

A A1 A2 A3 B1 C ØD G H H1 H2 H3 H4 L L1 L2 M O

210 90 12 19,5 35,0 7,8 --- 24 6 7,9 3,0 205 17 51 6,9 --- 111 76 M8x55 8 90°

320 130 15 32,0 49,5 9,0 --- 30 8 8,9 4,0 260 20 67 9,0 --- 151 102 M8x65 8 90°

500 150 18 45,7 66 9,8 26,0 36 10 --- 5,0 304 25 81 10,0 15,5 203 137 M10x90 10 90°

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

α

19 ÷ 61

19 ÷ 87

24 ÷ 117

H.

Основа
853B,
854B

Основа
856B

Основа 
853B
854B
856B

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.
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823B 0,50

824B 1,00

A A1 A2 B B1 B2 H H1 H2 L L1 L2 M N O

210 90 12 24 38 7 30,5 43 28,5 230 17 76 111 68 M8x55 6,5 8 91°

320 130 15 32 52 10 35,5 52 32,0 295 20 102 151 92 M8x65 8,5 8 91°

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

α

11 ÷ 54

9 ÷ 77

G

3,0

4,0

H.

43. ЗАЖИМ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ БОКОВОЙ С ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМ
ФИКСАТОРОМ

Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. 
Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненных 
термохимически втулках с накаткой. Места соединения элементов 
смазаны маслом. Эластическая ручка изготовлена с искусственного 
материала.

Закрепление обрабатываемой детали наступает тогда, когда ручка 
находится в горизонтальном положении.

В - зажим с дополнительным фиксатором.

Зажимы с дополнительным фиксатором предохраняют перед:
- самовольным опаданием прижимного плеча в открытой позиции

(например во время смены обрабатываемых деталей),
- случайному открытию ручки во время фиксации и обработки

детали

Перед открытием зажима, или перед его закрытием, нужно сначала 
большим пальцем руки, нажать красный рычаг. Удерживая его и 
охватив ладонью ручку зажима, поднести ее в верх. Или опустить 
в низ.

В составе:
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.



 721B, 723B, 725B

731B, 733B, 735B

44. ЗАЖИМ СТЯГИВАЮЩИЙ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ
С ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМ ФИКСАТОРОМ

Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. 
Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненных 
термохимически втулках с накаткой. Места соединения элементов 
смазаны маслом. Эластическая ручка изготовлена с искусственного 
материала.

В - зажим с дополнительным фиксатором.

В комплект входит зажим стягивающий и крюк.

45. ЗАЖИМ СТЯГИВАЮЩИЙ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ
С ДОПОЛНИТЕЛЬНЫМ ФИКСАТОРОМ

Зажим изготовлен с оцинкованной конструкционной стали. 
Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненных 
термохимически втулках с накаткой. Места соединения элементов 
смазаны маслом. Эластическая ручка изготовлена с искусственного 
материала.

В - зажим с дополнительным фиксатором.

В комплект входит зажим стягивающий и крюк.

Скачек

С
ка

ч
е
к

www.rivalsvarka.by42

721B 0,18

723B 0,38

725B 0,88

A A1 A2 B B1 B2 ØD=N G H H* H1 ØK L L1 L2 S

200 180 10 13 26 6,5 24 36 19 5,2 2,5 51 42 12 4 11 20

400 270 15 19 35 8,0 30 47 25 6,5 3,0 66 57 19 6 14 26

700 450 20 32 51 9,5 40 64 36 8,5 4,0 86 75 25 8 19 34

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

135 170÷ 28 63÷ 

185 230÷ 35 80 ÷ 

235 300÷ 46 111÷ 

H.

731B 0,18

733B 0,38

735B 0,88

A A1 A2 B B1 B2 ØD=N G H H* H1 H2 ØK L L1 L2 P S

200 180 10 13 26 6,5 24 36 19 5,2 2,5 51 42 11 4 103 40 4,5 7 20

400 270 15 19 35 8,0 30 47 25 6,5 3,0 66 57 14 6 142 52 6,0 8 26

700 450 20 32 51 9,5 40 64 36 8,5 4,0 86 75 19 8 179 74 8,0 9,5 34

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

5 28÷ 

7 ÷ 35

9 ÷ 45

H.

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.



903 SS

953 SS

Зажим полностю изготовлен с нержавеющей стали. Стержни 
с нержавеющей стали вложены в упрочненых термо-
химически втулках с накаткой. Места соединеня элементов 
смазанны маслом. Эластическая ручка изготовленна с 
искуственного материала.

Закрепление обрабатываемой детали наступает тогда, 
когда ручка находится в горизонтальном положении.

В составе:
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

46. ЗАЖИМ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ С НЕРЖАВЕЮЩЕЙ
СТАЛИ

47. ЗАЖИМ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ С ПРЯМОЙ ОСНОВОЙ
С НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

VI. Зажимы быстрой фиксации
с нержавеющей стали
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Зажим полностю изготовлен с нержавеющей стали. 
Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненых 
термо-химически втулках с накаткой. Места соединеня 
элементов смазанны маслом. Эластическая ручка 
изготовленна с искуственного материала.

Закрепление обрабатываемой детали наступает тогда, 
когда ручка находится в горизонтальном положении.

В составе:
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.



923 SS

803 SS

48. ЗАЖИМ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ БОКОВОЙ
С НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

49. ЗАЖИМ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ С НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

www.rivalsvarka.by44

Зажим полностю изготовлен с нержавеющей стали. 
Стержни с нержавеющей стали вложены в упрочненых 
термо-химически втулках с накаткой. Места соединеня 
элементов смазанны маслом. Эластическая ручка 
изготовленна с искуственного материала.

Закрепление обрабатываемой детали наступает тогда, 
когда ручка находится в горизонтальном положении.

В составе:
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

З а ж и м  п о л н о с т ь ю  и з г о т о в л е н  с  
н е р ж а в е ю щ е й  с т а л и .  С т е р ж н и  с  
нержавеющей стали вложены в упрочненных 
термохимически втулках с накаткой. Места 
соединения элементов смазаны маслом. 
Эластическая ручка изготовлена с 
искусственного материала.

Закрепление обрабатываемой детали 
наступает тогда, когда ручка находится в 
горизонтальном положении

В составе:
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.



853 SS

823 SS

50. ЗАЖИМ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ С ПРЯМОЙ ОСНОВОЙ
С НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

51. ЗАЖИМ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ БОКОВОЙ
С НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ
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Зажим полностью изготовлен с нержавеющей 
стали. Стержни с нержавеющей стали 
вложены в упрочненных термохимически 
втулках с накаткой. Места соединения 
элементов смазаны маслом. Эластическая 
ручка изготовлена с искусственного 
материала.

Закрепление обрабатываемой детали 
наступает тогда, когда ручка находится в 
горизонтальном положении

В составе:
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

Зажим полностью изготовлен с нержавеющей 
стали. Стержни с нержавеющей стали 
вложены в упрочненных термохимически 
втулках с накаткой. Места соединения 
элементов смазаны маслом. Эластическая 
ручка изготовлена с искусственного 
материала.

Закрепление обрабатываемой детали 
наступает тогда, когда ручка находится в 
горизонтальном положении

В составе:
- зажим
- прижимной болт класса 8.8 с гайками
- скобки в количестве 2 шт.
- насадка резиновая

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.



723 SS

733 SS

033 SS

134NG SS

Зажим фиксируется в двух конечных 
положениях ручки, при толкании 
обрабатываемой детали вперед, и во 
время ее притягивания к базе.

52. ЗАЖИМ СТЯГИВАЮЩИЙ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ
С НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

53. ЗАЖИМ СТЯГИВАЮЩИЙ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ
С НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

54. ЗАЖИМ ПЛУНЖЕРНЫЙ С НЕРЖАВЕЮЩЕЙ СТАЛИ

Фиксация при 
натягивании

Фиксация при толкании 
детали вперед

Скачек

С
ка

ч
е
к

Скачек

Изогнутая основа, с 
двумя отверстия для 
крепления с 
нержавеющей стали
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Зажим полностью изготовлен с нержавеющей стали. Стержни с 
нержавеющей стали вложены в упрочненных термохимически 
втулках с накаткой. Места соединения элементов смазаны маслом. 
Эластическая ручка изготовлена с искусственного материала.

В комплект входит зажим стягивающий и крюк.

Зажим полностью изготовлен с нержавеющей 
стали. Стержни с нержавеющей стали 
вложены в упрочненных термохимически 
втулках с накаткой. Места соединения 
элементов смазаны маслом. Эластическая 
ручка изготовлена с искусственного 
материала.

В комплект входит зажим стягивающий и 
крюк.

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.



902P, 903P, 904P, 906P

Основа
906P902P

903P
904P

Основа

Горизонтальные зажимы со стр. 5 каталога:  Nr 902, 903, 904, 906 
также оснащены пневмоцилиндрами PNEUMAX и корпусом с 
листового металла. Таким образом получился новый тип зажима, 
дающей возможности на скорую замену ручных зажимов (к.п. 903) 
на пневматические (к.п. 903Р) без потребности кардинальных 
изменений в конструкции в приборах. Пневмоцилиндры внутри 
оснащены магнитным кольцом, что дает возможность применение 
бесконтактных датчиков в целях открытия или закрытия зажима. 
Указанны в таблицы усилия F, F1, F2 свойственны рабочему 
давлению 0,6 Mpa.

Возможен выбор пневмоцилиндров других производителей таких 
как: Metal Work, Festo или Prema.

A A1 A2

902P 0,76 130 90 29 26,0 37 5,2 28,2

903P 1,42 210 150 48 25,7 40 7,6 30,3

904P 2,54 320 230 75 40,8 57 7,8 43,2

906P 4,04 500 390 117 49,0 67 9,0 53,0

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

B B1 B2 B3 H H1 H2 L L1 L2 M N O R

47 20,6 57 194 13 28 128 61 M6x35 5,5 6 M5 90° D 25x50

59 25,8 73 239 17 39 163 81 M8x55 7,5 8 G1/8 90° D 32x60

68 39,1 82 278 20 45 218 106 M8x65 8,6 8 G1/8 90° D 40x70

86 41,4 100 313 25 65 271 131 M10x90 8,8 10 G1/8 90° D 50x80

α Пневмоцилиндр

ØxS

22 ÷ 50

28 ÷ 67

33 ÷ 91

42 ÷ 112

55. ЗАЖИМ ГОРИЗОНТАЛЬНЫЙ ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ

H.

VII. Зажимы пневматические
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802P, 803P, 804P, 806P

Основа
802P

Основа
803P, 804P

Основа
806P

Вертикальные зажимы со стр. 12 каталога: Nr 802, 803, 804, 806 также оснащены пневмоцилиндрами PNEUMAX и корпусом с 
листового металла. Таким образом получился новый тип зажима, дающей возможности на скорую замену ручных зажимов (к.п. 803) 
на пневматические (к.п. 803Р) без потребности кардинальных изменений в конструкции в приборах. Пневмоцилиндры внутри 
оснащены магнитным кольцом, что дает возможность применение бесконтактных датчиков в целях открытия или закрытия зажима. 
Указанны в таблицы усилия F, F1, F2 свойственны рабочему давлению 0,6 Mpa.

Возможен выбор пневмоцилиндров других производителей таких как: Metal Work, Festo или Prema.

56. ЗАЖИМ ВЕРТИКАЛЬНЫЙ ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ
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A A1 A2 A3 B B1 B2 B3 ØD H H1 H2 L L1 L2 M N O R

802P 0,68 130 110 29 20,2 32 6,6 12,6 32,4 50 26 59 5,2 64 13 26 196 47 M6x35 5,0 6 M5 90° D 25x40

803P 1,30 210 170 48 19,5 35 7,8 --- 34,2 59 --- 69 7,9 81 17 37 250 76 M8x55 --- 8 G1/8 90° D 32x50

804P 2,22 320 250 75 32,0 50 9,0 --- 45,1 72 --- 85 8,9 104 20 49 309 102 M8x65 --- 8 G1/8 90° D 40x60

806P 3,80 500 420 117 45,7 66 9,8 26,0 56,0 88 45 102 --- 128 25 59 386 137 M10x90 8,3 10 G1/8 90° D 50x80

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

α

13 ÷ 35

19 ÷ 61

19 ÷ 87

24 ÷ 117

Пневмоцилиндр
ØxSH.

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.



042P, 044P, 046P

Плунжерные зажимы со стр. 28 каталога: Nr 042, 044, 046 также 
оснащены пневмоцилиндрами PNEUMAX и корпусом с листового 
металла. Таким образом получился новый тип зажима, дающей
возможности на скорую замену ручных зажимов (к.п. 044) на 
пневматические (к.п. 044Р) без потребности кардинальных 
изменений в конструкции в приборах. Пневмоцилиндры внутри 
оснащены магнитным кольцом, что дает возможность применение 
бесконтактных датчиков в целях открытия или закрытия зажима. 
Указанны в таблицы усилия F, F1, F2 свойственны рабочему 
давлению 0,6 Mpa.

Возможен выбор пневмоцилиндров других производителей таких 
как: Metal Work, Festo или Prema.

A A1 A2 A3 B B1 ØD H H1 L L1 L2 L3

042P 1,02 160 160 13 25 52 --- 9,5 39,0 56 6,5 156 18 121 20 34 M6x30

044P 2,62 250 250 19 35 85 --- 12,5 46,0 69 8,5 203 23 169 25 47 M8x35

046P 4,44 450 450 23 35 100 35 15,0 53,0 82 11,0 252 27 214 30 64 M10x50

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

23 ÷ 33

29 ÷ 49

34 ÷ 61

M R S ØT

M5 10 10 D 25x50
G1/8 20 12 D 40x70
G1/8 27 16 D 50x100

57. ЗАЖИМ ПЛУНЖЕРНЫЙ ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ

Пневмоцилиндр
ØxS

Скачек

H.
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422, 424

Изготовлен по образцу специального усиленного зажима вертикального и пневмоцилиндра двустороннего действия производителя 
PNEUMAX, который оснащен внутри магнитным кольцом. Корпус пневмоцилиндра имеет специальные т-образные пазы, дающие 
возможность оснащения его датчиками. Закаленные и шлифованные стержни, размещены в бронзовых втулках, и фиксируются с 
помощью стопорного кольца. Указанны в таблицы усилия F, F1, F2 свойственны рабочему давлению 0,6 Mpa.

Возможен выбор пневмоцилиндров других производителей таких как: Metal Work, Festo или Prema.

A A1 A2 B B1 B2 ØD ØD1 G H H1 H2 L L1 L2 L3 L4 R

422 5,22 900 230 79 52 77 11 70 90 15 11 6,2 12 121 29 57 330 72 55 32 9 G1/8 90° D 40x70

424 7,90 1800 400 123 55 90 11 84 106 20 11 8,2 12 146 39 61 400 94 75 42 9 G1/8 90° D 50x90

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

α

58. ЗАЖИМ УСИЛЕННЫЙ ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ
С ПНЕВМОЦИЛИНДРОМ В ГОРИЗОНТАЛИ

Пневмоцилиндр
ØxSH.
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442, 444

Изготовлен по образцу специального усиленного зажима вертикального и пневмоцилиндра двустороннего действия производителя 
PNEUMAX, который оснащен внутри магнитным кольцом. Корпус пневмоцилиндра имеет специальные т-образные пазы, дающие 
возможность оснащения его датчиками. Закаленные и шлифованные стержни, размещены в бронзовых втулках, и фиксируются с 
помощью стопорного кольца. Указанны в таблицы усилия F, F1, F2 свойственны рабочему давлению 0,6 Mpa.

Возможен выбор пневмоцилиндров других производителей таких как: Metal Work, Festo или Prema.

A1 A2 B B1 B2 ØD ØD1 G H H1 H2 H3 L L1 L2 L3 L4

442 5,15 900 230 79 35 10 70 90 15 11 6,2 12 301 29 66 173 179 72 55 32 9

444 7,82 1800 400 123 37 11 84 106 20 11 8,2 12 344 39 70 192 212 94 75 42 9

⚖
[kg]

F
[daN]

F1
[daN]

F2
[daN]

L5 R

45 G1/8 90° D 40x80

51 G1/8 90° D 50x90

α Пневмоцилиндр
ØxS

59. ЗАЖИМ  УСИЛЕННЫЙ ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ С
ПНЕВМОЦИЛИНДРОМ ПО ВЕРТИКАЛИ

H.
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132NG, 134NG, 136NG

132T, 134T, 136T

502, 503, 504, 506

VIII. Аксесуары

www.rivalsvarka.by52

61. ИЗОГНУТАЯ ОСНОВА С ДВУМЯ МОНТАЖНЫМИ
ОТВЕРСТВИЯМИ

H.

60. ОСНОВА ПЛУНЖЕРНОГО ЗАЖИМА

A A1 A2 A3 B B1 H H1 N

132T 0,10 14 38 15,5 --- 40 70 16,2 39 22 6,5

134T 0,20 20 45 15,5 12 41 72 20,2 48 32 6,5

136T 0,45 32 60 18 24 55 90 24,2 64 45 8,5

⚖
[kg]

øDH.

Основа Nr 134T, 136T

A A1 A2 A3 B B1 øD G H H1 N

132NG

134NG

136NG

0,06

0,10

0,18

22

26

34

8,5

7,0

10,5

42

36

48

30

32

30

59

50

69

9

7

12

20,2

16,2

24,2

5

4

6

43

34

51

26

20

30

8,2

6,5

11,0

Применяется в закреплении детали одновременно в двух 
местах, или же закрепления одновременно двух 
обрабатываемых элементов. На рисунке примеры применения.

H H1 L L1 M

502 0,14 14 96 M6x40

503 0,24 17 120 M8x50

504 0,35 20 150 M8x65

506 0,73 25 200 M10x90

⚖
[kg]

30÷44 32÷80
8...2.. , 

012, 022, 052, 112, 152
9...2.. ,

39÷53 36÷102 8...3.. ,  9...3..

40÷71 48÷132 8...4.. ,  9...4..

51÷81 50÷160 8...6.. ,  9...6..

62. ДВОЙНОЕ НАЖИМНОЕ ПЛЕЧО

Предназначено кH.

Основа Nr 132T

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.



512, 514, 516

612, 614, 616

601, 602.1, 602.2, 603, 604, 606

621, 622, 623, 624, 626
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H H1 M S ØU

512 M6 17 16

514 68÷71 22÷25 M8 19 19

516 94÷98 27÷31 M10 24 24

54÷56 16÷18

63. ПРИЖИМНОЙ БОЛТ С ТАРЕЛЧАТЫМИ ПРУЖИНАМИ

H.

A B ØD G H L

601 11,4 12 5,2 1,0 3,0 9,4 8...1, 9...1

602.1 14,4 14 6,2 1,5 4,5 11,4 8...1.. , 9...1..

602.2 15,5 16 6,3 1,5 5,7 12,5

603 18,4 18 8,2 2,0 6,0 14,4

604 20,5 18 8,4 2,0 7,6 16,5

606 26,6 24 10,2 3,0 9,0 20,6

0...2,  1...2

8...3.. , 9...3..

8...4.. , 9...4..

8...6.. , 9...6..

ØD H M

612 19 68 M6 15° 213, 253

614 24 80 M8 15°
616 30 101 M10 15°

α

215, 255,  422,442
217, 257,  424,444

64. СКОБКИ

65. ПРИЖИМНОЙ БОЛТ С
ШАРОВЫМ ВИНТОМ

Предназначено кH.

Предназначено кH.

ØD H H1 M

621 13 38 10 M5x30

622 16 45 13 M6x35

623 21 63 16 M8x50

624 21 78 16 M8x65

626 26 116 20 M10x100

66. ПРИЖИМНОЙ БОЛТ С ВУЛКАНИЗОВАНЫМ
НАКОНЕЧНИКОМ

H.
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632, 634, 636

641, 642, 644, 646

661, 663, 665, 667, 669

651, 652, 653, 654, 656
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ØD H H1 M

632 15 46 13 M6x35

634 20 83 17 M8x70

636 25 93 18 M10x90

ØD H1

641 12 10 M5

642 14 11 M6

644 18 13 M8

646 20 16 M10

ØD1

16
18

22

26

67. ПРИЖИМНОЙ БОЛТ С ЭЛАСТИЧЕСКИМ НАКОНЕЧНИКОМ

68. РЕЗИНОВАЯ НАСАДКА

H.

H. Предназначено для болта

B G L

651 8 4 50 8...1, 9...1

652 10 5 60

653 15 6 90

654 18 8 110

656 20 10 120

0...2.. , 2...1, 7...1.., 
012, 022, 031, 052 

8...2, 9...2,

0...4.. , 2...3, 7...3.., 
033, 112, 152,  

8...3.., 9...3..,

0...6.. , 2...5, 7...5.., 
035, 

8...4.., 9...4..,

2...7, 
048, 087  
8...6.., 9...6..,

H ØW

661 0,06 62 13 221, 261

663 0,20 104 18 223, 263

665 0,34 116 22 225, 265

667 0,36 129 28 227, 267

669 0,40 145 28 229, 269

⚖
[kg]

69. ЭЛАСТИЧЕСКАЯ РУЧКА

70. РУЧКА МЕТАЛЛИЧЕСКАЯ

Предназначено кH.

H. Предназначено к
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671, 673, 675, 677, 679

681, 683, 685, 687, 689

691, 693, 695, 697

721Z, 723Z, 725Z
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A B C H L

671 0,10 8 12 6 16 58 221, 261

673 0,22 8 20 10 25 56 223, 263

675 0,44 15 25 12 30 75 225, 265

677 0,76 15 30 16 35 100 227, 267

679 1,10 20 35 20 35 125 229, 269

⚖
[kg]

A A1 B B1 ØD G

681 0,06 25 37 18 30 5,2 5 221, 261

683 0,12 35 50 25 40 6,5 8 223, 263

685 0,18 40 60 30 50 8,5 8 225, 265

687 0,28 50 70 45 65 8,5 8 227, 267

689 0,41 60 80 50 70 10,5 10 229, 269

⚖
[kg]

71. ПРИЖИМНОЕ ПЛЕЧО

72. ОСНОВА

Предназначено к

Предназначено к

H.

H.

ØD H

691 0,01 13 50 221, 261

693 0,02 18 90 223, 263

695 0,03 22 100 225, 265

697 0,04 28 110 227, 267

⚖
[kg]

73. РУЧКА ЭЛАСТИЧЕСКАЯ

H. Предназначено к

74. КРЮК К ГОРИЗОНТАЛЬНЫМ
СТЯГИВАЮЩИМ ЗАЖИМАМ

Крюк к:

721Z - 721; 721B
723Z - 723; 723B
725Z - 725; 725B

721Z 0,015 19

723Z 0,032 7,5

725Z 0,086 43

B2           
[kg]

A2 øD H H1H.

5,22,58,7517,5115,522 12

A A1 B B1

29 14 21,0 10,50 3,0 6,5 28 19

12,0 19 28,0 14,00 4,0 8,5 37 25
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731Z, 733Z, 735Z
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75. КРЮК К ВЕРТИКАЛЬНЫМ
СТЯГИВАЮЩИМ ЗАЖИМАМ

Крюк к:

731Z - 731; 731B
733Z - 733; 733B
735Z - 735; 735B

[kg]

0,014 12,7

0,028 7,5

0,075 51

B2           A2 øD H H1H.

5,22,58,7517,5115,526 4,5

A A1 B B1

35 14 21,0 10,50 3,0 6,5 16,1 6,0

12,0 19 28,0 14,00 4,0 8,5 21,5 8,0

731Z

733Z

735Z

Мы оставляем за собой право, вносить изменения без предварительного уведомления.



PSB 3000

PSK 3000

Вес: 57,6 kg

Прессы ручные винтовые, это приспособления которые нажим на обрабатываемую деталь получают за счет оборота винта в 
неподвижной гайке соединенной с корпусом пресса. Винт соединен с конструкцией пресса.
Прессы рычажные шестерные (реечные), это приспособления которые приводятся в действие за счет статического нажима на ручку, 
который передается на зубчатый рабочий шток за счет оборота зубчатого вала. Постоянную рабочую позицию обеспечивает 
пружина размещена в корпусе пресса.

Корпус изготовлен с серого чугуна, а рабочие детали с легированной стали. Прессы используются, для прошивания, 
протягивания запресовки и выпресовки деталей и т.п.

Нажим: 3000 daN

Вес: 53,4 kg

Нажим: 3000 daN

77. ПРЕСС РУЧНОЙ ВИНТОВОЙ С КОЛЕСОМ

76. ПРЕСС РУЧНОЙ ВИНТОВОЙ

IX. Ручные прессы
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PZ 600

PZ 350 

PZ 300

Нажим: 600 daN

Нажим: 350 daN

Вес: 28,0 kg

Вес: 27,5 kg

79. РУЧНОЙ РЫЧАЖНЫЙ ПРЕСС

78. РУЧНОЙ РЫЧАЖНЫЙ ПРЕСС
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Вес: 18,8 kgНажим: 300 daN

80. РУЧНОЙ РЫЧАЖНЫЙ ПРЕСС

С
ка

ч
е
к

С
ка

ч
е
к

С
ка

ч
е
к
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PZ 150

Вес: 7,8 kgНажим: 150 daN

81. РУЧНОЙ РЫЧАЖНЫЙ ПРЕСС

С
ка

ч
е
к
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УСЛОВИЯ ПОКУПКИ, ДОСТАВКИ И ОПЛАТЫ

1. Условием продажи является получение заказа по факсу, электронной почте или почтой. В особых случаях мы можем сделать 
продажу на основании устной заявки.

2.  Каталогу прилагается прайс-лист, который является нашим ценовым предложением.
3. От каталожных цен, указанных в прайс-листе, мы готовы рассмотреть возможность предоставления скидки. В случае 

возникновения непредвиденных обстоятельств, мы оставляем за собой право изменять цены без предварительного 
уведомления.

4.  Сроки доставки определяются индивидуально для каждого заказа. Согласованные сроки поставки начинается на следующий 
день после того, когда мы получаем заказ.

5. Заказы доставляются согласно условий прописанных в Договоре поставки. 
6. Сроки оплаты оговариваются в индивидуальном порядке. В случае задержки оплаты, насчитываются проценты по поводу 

неуплаты в установленный срок, в размере 0,2% от суммы счета за каждый день задержки.
7. Покупатель обязан забрать заказанный товар в течение трех рабочих дней со дня уведомления Продавца о возможности 

получения товара. Если задержка превышает одну неделю, продавец может потребовать от покупателя оплатить полную 
стоимость заказанных товаров, а также штраф в размере 20% от стоимости.

8. В случае просрочки оплаты Покупателем за товар, превышающею 30 дней согласно установленного срока оплаты, продавец 
может потребовать возврата товара и возмещения Покупателем неустойку в размере 100% от стоимости заказанных товаров.

9.  Право собственности на товар переходит к покупателю после оплаты всей надлежащей суммы  за поставленный товар.
10.  Покупатель обязан немедленно проверить товар с технической стороны не позже, чем в течение двух дней с момента 

получения товара. В случае если в указанном сроке не наступит вышеуказанная техническая проверка товара, Покупатель 
потеряет возможность вернуть товар.

11. Поскольку предмет доставки теоретически может оказаться дефектным, и если в нем будут отсутствовать указанные 
технические свойства, либо будет поврежден в эффекте заводских ошибок или плохого качества материала, то по своему 
усмотрению предоставляем Покупателю компенсацию или исправляем товар, исключив дополнительные требования гарантии 
покупателя. Гарантия на товар 6 месяцев со дня отгрузки с нашего склада.

12. Технические решения, в этом каталоге, являются исключительно собственностью компании RAIS -TOOLS Sp. o.o. А также 
компаний с которыми мы сотрудничаем. Перепечатка и копирование в любой форме допускается только с письменного 
разрешения RAIS-TOOLS Sp. z o.o.. 
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