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СТАНОК ЛА3ЕРНОИ 
РЕ3КИ С ЗАЩИТНЫМ КАБИНЕТОМ 
И С ТРУ&ОРЕ30М 

МЕЖДУНАРОДНЫЙ СТАНДАРТ 

БЕЗОПАСНОСТЬ И ФУНКЦИОНИРОВАНИЕ ЛАЗЕРА 

ВЫСОКАЯ ЭНЕРГОЭФФЕКТИВНОСТЬ 

Продукция серии GT предназначена в основном для клиентов, которым требуется резка как листового металла, 

так и труб. Это универсальное, экономичное и практичное оборудование для лазерной резки. 
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Профессиональный поставщик эффективных решений 
в сфере лазерных прикладных систем 

Особенности продукции 

СЭ Полностью закрытое защитное стекло для защиты персонала от воздействия лазера; 
Портальная конструкция с двойным приводом, цельная литая балка из алюминиевого сплава в сочетании с 

сэ превосходной технологией термообработки и технологией обработки для обеспечения общей жесткости станка и 
долгосрочного стабильного использования; 
Основная станина и вспомогательная станина соединены в одно целое, а резка листов и труб может свободно и 

сэ гибко переключаться, что в наибольшей степени может удовлетворить потребности клиентов в резке листов и 
труб; 

сэ Импортный серводвигатель приводит в действие прецизионную реечную передачу, чтобы обеспечить точность и 
эффективность работы всего станка. 

Модель станка XTC-F1530GT 

Размер стола 

Мощность лазера 

Скорость сцепления 

Ускорение 

Зажимной диаметр 

Длина обрабатываемой трубы 

Размер станка(mm) 

Режущие материалы 

1500*3000mm 

1 OOOW-6000W 

140m/min 

1.5G 

ф 20-215mm 

ЗМ/6М 

8220 х 3750 х 2170 

Углеродистая сталь, нержавеющая сталь, лист кремнистой стали, оцинкованный лист, алюминий, латунь, медь, 
золото, серебро и т. Д. 

образцы резки 





















ТА&ЛИЦА ПАРАМЕТРОВ ЛАЗЕРНОЙ РЕЗКИ (ДЛЯ СПРАВКИ) 

-1 
о 1500W 2000W зоооw 4000W 6000W 8000W 12000W 15000W 20000W 

Материал 

Q) Скорость резки(m/miп) 

10-20 15-25 25-38 35-45 42-55 48-65 60-85 70-100 55-65 

2 5.0-7.0 7-10 10-18 13-24 20-40 25-48 38-50 40-55 33-45 

3 2.0-4.0 4.0-6.0 6.5-8.0 7.0-13 15-25 20-33 30-40 35-45 25-35 

4 1.0-1.5 2.0-3.0 3.5-5.0 4.0-5.5 9.5-12 13-18 20-30 30-40 15-25

5 0.7-1.0 1.2-1.8 2.5-3.5 3.0-4.5 5.0-8.0 9.0-12 15-25 20-30 13-20 

6 0.6-0.9 0.7-1 О 1 5-2.5 2.0-3.5 3.8-5.0 4.5-8.0 10-15 15-24 9.0-12 

8 0.6-0.8 0.7-1.0 0.9-1.6 2.0-2.5 4.0-5.5 7.0-12 8.0-12.0 4.5-6.5 

10 0.4-0.7 0.6-1.2 1.0-1.5 2.2-3.0 4.5-8.0 6.0-10.0 2.8-4.0 

Алюминиевая 12 0.4-0.6 0.8-1.0 1.5-1.8 4.0-5.0 4.0-6.0 1.9-2.5 

пластина (N2) 
16 0.5-0.8 1.0-1.6 1.5-2.5 2.0-3.0 1.5-2.0 

20 0.7-1.0 0.9-1.5 1.3-1.8 0.8-1.2 

25 0.4-0.7 0.6-0.9 0.6-1.2 0.6-0.8 

30 0.3-0.8 0.5-1.0 0.3-0.7 

40 0.2-0.4 0.2-0.5 0.3-0.5 

50 0.1-0.2 0.3-0.7 0.2-0.4 

60 0.2-0.5 0.2-0.3 

70 0.1-0.2 

8.0-13 10-16 20-35 25-35 35-45 40-55 50-60 55-65 75-85 

2 3.0-4.5 5.0-6.0 6.0-10 8.0-12 20-30 28-40 33-40 38-50 40-55 

3 1.5-2.5 2.5-4.0 4.0-6.0 5.0-8.0 12-18 20-30 15-23 20-30 32-50 

4 1.0-1.6 2.0-3.0 3.0-5.0 3.2-5.5 5.0-8.0 10-15 10-16 15-20 27-35 

5 0.5-0.7 0.9-1.2 1.5-2.0 2.0-3.0 4.5-6.0 6.0-9.0 9.0-13 10-15 18-26 

6 0.3-0.5 0.4-0.7 1.0-1.8 1.4-2.0 3.0-4.5 4.5-6.5 7.0-9.0 6.0-8.0 10-18 

8 0.3-0.5 0.5-0.7 0.7-1.2 1.6-2.2 2.4-4.0 4.5-6.5 5.0-7.0 8.0-10.0 

10 0.3-0.5 0.5-1.0 0.8-1.2 1.5-2.2 2.4-4.0 4.5-6.5 5.0-7.0 

12 0.3-0.8 0.3-0.5 0.8-1.2 1.5-2.2 2.4-4.0 2.8-4.2 

Латунь 14 0.3-0.4 0.4-0.6 0.6-1.2 0.8-1.5 1.0-1.8 

( N2) 
16 0.2-0.3 0.3-0.5 0.4-0.6 0.6-1.2 0.8-1.5 

18 0.3-0.4 0.3-0.5 0.4-0.6 0.6-0.8 

20 0.2-0.3 0.3-0.4 0.3-0.5 0.4-0.6 

25 0.2-0.3 0.3-0.4 0.3-0.5 

30 0.2-0.4 0.3-0.4 

35 О 1-0.3 0.2-0.3 

40 0.2-0.3 

45 0.1-0.3 
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